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ソリューション事業の主な実績

ＰＯＰシステム
 リビング関連機器製造

 ＯＡ機器組立、部品組立

 メッキ処理

 プレス加工

 金融端末製造

 建設住機製造

ＤＮＣシステム
 ＯＡ機器組立、部品組立

 自動車部品

 カメラボディー金型製造

 家電部品加工

 ベアリング

 官公庁関連製品製造

その他個別ソフトウェア
 ＦＭＣシステム（家電品組立、重機組立＆溶接ライン、官公庁関連機器製造）

 ラベル発行システム（家電組立、金属加工）

 自動倉庫在庫管理システム（リビング機器製造他）

 検査情報収集システム（金属加工、農産物選別）

 ネットワーク関連（グループウェア、ＩＮＴＥＲＮＥＴ構築、ＬＡＮ＆ＷＡＮ、その他）
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現場端末

・作業実績入力（着手/完了/不良入力）機能

・作業情報表示機能（一覧/詳細）

・作業進捗/実績表示機能

・不良情報表示機能

・設備稼働状況収集機能

管理ＰＣ

・作業情報表示機能（一覧/詳細）

・作業指図書発行機能

・作業進捗/実績表示・修正機能

・不良情報表示機能

・設備稼働状況表示機能

・機械マスタメンテナンス機能

・不良区分マスタメンテナンス機能

・システムマスタメンテナンス機能

・ホスト作業計画受信機能

・ホスト作業実績送信機能

・ホスト通信ログ表示機能

生産実績収集システム事例

ホスト（ＩＢＭ ＡＳ/４００）

．．．

管理ＰＣ

ライン1

Ｅｔｈｅｒｎｅｔ（１０Ｍｂｐｓ）

ライン11

．．．

シーケンサ

工作機1 工作機8（最大）

現場端末ＰＣ

バーコードリーダー

ハードウェア構成概要 ソフトウェア構成概要

http://www.keyence.co.jp/plc/kv/main.html�
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サーバ

データベース

ＮＥＴＢＯＹ－ＰＣ

ハードウェア構成概要

………
設備側

シーケンサ

ＲＳ２３２Ｃ

ＮＥＴＢＯＹ

端末くん

上位通信パソコン

（生産設備システム）

ＭＡ－ＮＥＴ

設備側

シーケンサ

ＲＳ２３２Ｃ

ＮＥＴＢＯＹ

端末くん

設備側

シーケンサ

ＲＳ２３２Ｃ

ＮＥＴＢＯＹ

端末くん

環境設備監視システム 自動車業界関連 Ａ社

１．導入目的

• 日常運用のデータ監視

• 予防保全のためのデータ収集

• トラブル発生時の柔軟、迅速な対応

• トラブル発生の事前予測（予防保全）

• 管理業務の省力化及び、管理コストの削減

２．導入効果（リアルタイムに状況把握できる）

① トラブル発生時の原因リアルタイム把握及び原因の履歴管理

② 管理業務の省力化により管理コストの削減ができる

③ メンテナンス情報管理（保全履歴）ができる

④ 事前にトラブルを予想出来る情報を提供できる

⑤ トラブル発生時の原因究明の判断材料情報が得られる

• 設備運用状況監視処理
• 稼動状況モニタ

• 監視データ明細

• 監視データグラフ

• 異常データ一覧

• 設備保全履歴管理
• 設備保全データ登録

• 設備保全集計グラフ

• 設備保全集計一覧

ソフトウェア構成概要

http://www.keyence.co.jp/plc/kv/main.html�
http://www.keyence.co.jp/plc/kv/main.html�
http://www.keyence.co.jp/plc/kv/main.html�
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ハードウェア構成概要

設備運用状況監視処理

・洗浄機情報モニタ

・監視データ明細

・工場ホストからのレシピデータのダウンロード

・製造結果のアップロード

設備保全履歴管理

・洗浄履歴

・アラーム履歴

・プロセス履歴

ソフトウェア構成概
要

１．導入目的

①品質情報の管理及び収集

②生産現場の省力化

③情報系システムとの連携

２．導入効果（リアルタイムに状況把握できる）

①バッチ毎の洗浄データの取得ができる

②アラームデータの取得ができる

③洗浄機情報の取得ができる

④洗浄及びアラームの履歴により、メンテナンス情報管理ができる

⑤営業業務の省力化により管理コストの削減ができる

⑥トラブル発生時の原因究明の判断材料情報が得られる

品質情報の管理及び収集

・プロセスデータ

（バッチ毎の洗浄データの取得）

・アラームデータ

・洗浄機情報

生産現場の省力化

・高生産性の確保 省人・省力化

・システムによる最適化が必要

・トラブル時の故障データの解析

情報系システムとの連携

・工場ホストからのレシピデータのダウンロード

・半導体製造装置標準通信採用

・製造結果のアップロード

半導体ウェハー洗浄装置データ管理システム

ホスト

パソコン

データ収集

Ethernet or RS232CHUB接続

タッチパネル

バーコードリーダー

SECS

ソフトウェア構成概要
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データベース

ＲＳ２３２Ｃ

パトライト

設備 ｘ ６台

ＲＳ２３２Ｃ

ハードウェア構成概要

・稼働状況集計グラフ

・稼働率、良品率集計グラフ

・稼働状況パレート図

・稼働状況集計印書

・稼働率、良品率集計印書

・ＦＡアラーム集計印書

･品質データ用リスト

・原価計算用リスト

・集計グラフ印字連続出力

・データ・ベース・メンテナンス

ソフトウェア構成概要

サーバー

Ｅｈｔｅｒｎｅｔ

レーザー

プレス

シーケンサ

稼働収集ＰＣ

レーザー

プレス

パトライト

シーケンサ

稼働収集ＰＣ

板取りデータ

管理ＰＣ

レーザ・プレス稼働管理システム事例
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工程管理ＰＣ

ハードウェア構成概要

マスタ／工程管理

・テストロット編成

・テストロット修正

・テストロット削除

・テストロット完了

・検移票再発行

・ロット進捗管理

・電子検移票閲覧

・パスワード設定

・ロット編成情報管理

・テスタ稼働時間管理

・不良率集計

・プログラム管理

・マスタデータ管理

・ハンドラエラー履歴

ソフトウェア構成概要

サーバー

Ｅｈｔｅｒｎｅｔ

マスタ／工程管理ＰＣ

ハンドラ

＃１

テスタ

テストＰＣ

ハンドラ

＃３

テスタ

テストＰＣ

ＰＣカードテストラインシステム事例
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１．加工指示をスケジュール化し、連続運転で

無人加工させます。

２．ＮＣデータはＰＣ自動編集されＮＣ加工機に

ダウンロードされます。

３．対象ピストンロットに合わせたシリンダー

チューブの加工指示票が発行されます。

４．ピストンロット径毎にＮＣ工作機を分けて

材料の段取替えを無くします。

ＤＮＣシステム導入事例

加工指示票

ＤＮＣシステム（ピストンロット）

ＯＲＡＣＬＥ

管理ＰＣ（スケジューリング）

．．．

シーケンサ

工作機1 工作機6

他６セット

ハードウェア構成概要 ソフトウェア構成概要

http://www.keyence.co.jp/plc/kv/main.html�
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ｲｰｻｰﾈｯﾄ（TCP/IP)

テンキー

IDｶｰﾄﾞﾘｰﾀﾞｰ

ＳＡＰ Ｒ／３の認証 ＳＦＤＣ－ＣＯＭ仕様

7

C E0

321

654

98

AMAN

O MULTI I/O TERMINAL

表示部

入力表示画面・例

ＰＯＰシステム画面

進捗画面

作業実績画面

ﾊﾞｰｺｰﾄﾞﾞﾘｰﾀﾞｰ

AMX-2000主な仕様
•OS: Windows95
•表示器： ﾀｯﾁﾊﾟﾈﾙ式（640×480）
•ｷｰﾎﾞｰﾄﾞ： 10キー
•IDﾘｰﾀﾞｰ： 磁気式IDｶｰﾄﾞ
(ｵﾌﾟｼｮﾝ)    ﾊﾞｰｺｰﾄﾞﾘｰﾀﾞｰ

非接触ｶｰﾄﾞ
指紋認識装置

•I/O装置（ｵﾌﾟｼｮﾝ）
ﾊﾞｰｺｰﾄﾞｽｷｬﾅｰ
外部ﾌﾟﾘﾝﾀｰ

現場端末による作業情報収集システム（固定型）
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HostComputer

7

C E0
321
654
98

AMAN
O MULTI I/O TERMINAL

現場端末

作業指示書発行

機械ﾒｲﾝ SW  ON/OFF
加工 ON/OFF

段取り開始

ｱｲｿﾚｰｼｮﾝ
BOX

ＭＡＸ８台

ｻｰﾊﾞｰ 作業指示書
（ﾊﾞ-ｺ-ﾄﾞ）

（ﾊﾞｰｺｰﾄ方式）

指示ﾃﾞｰﾀ 実績

目的：工作機械から直接の信号を取り出し作業時間を自動収集する

工作機械の段取り時間・チョコ停時間・加工時間の実績収集

ﾊﾞｰｺｰﾄﾞ

ﾗﾍﾞﾙﾌﾟﾟﾘﾝﾀｰ

１．登録（事前に機械へ登録）

・製造ｵｰﾀﾞｰ

・機械NO

・作業者ｺｰﾄﾞ

２．段取り・加工時間

・段取時間（押しボタンから自動）

・機械稼動時間（機械から自動）

・チョコ停時間（機械から自動）

３．完成数・間接作業報告

・完了数

・不良数、不良区分

・間接作業

工作機械と連動した作業実績収集システム（自動型）

押ボﾞﾀﾝ
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完成品組み立て

販売計画

生産計画

ＭＲＰ

外注管理 部品加工 組み立て

入／庫

購買管理

工程２

工程１ 部品組み立て

入／庫

仕入れ検査

倉庫

出荷

検査票

作業指示書

材料出庫票 ﾋﾟｯｷﾝｸﾞ

ﾘｽﾄ

購入伝票

バーコード付き バーコード付き バーコード付き

7

C E0
321
654
98

AMAN
O MULTI I/O TERMINAL

現場端末

7

C E0
321
654
98

AMAN
O MULTI I/O TERMINAL

現場端末

ハンディターミナル

ハンディターミナル
ハンディターミナル

バーコードラベルプリンター

バーコードラベルプリンター バーコードラベルプリンター

ＥＲＰでのＰＯＰシステム

作業指示書



情報配信の最先端サービス「 VisualStage」、ソフトウェア「IP_STUDIO」で情報の共有化
「見える管理」を実現するVisualFactorySolution

製品企画･製品開発･生産設計･生産準備･製造･品質管理･出荷の各部門で目で見る管理
アイティ・ニュース株式会社
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